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Schiefe Ebene

- Krafte an der geraden Rutsche - Neigungswinkel fir Rutschen

N Side %5...30

\ // 4 Steinkohle, trocken 22...28
__ L m ! (zetreide 30...35
. Erz, Kies 45
- MPRERE | | gy 50
X mgq < Rohbraunkohle 60
,!, Mehlige.Stoffe 60...80
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Schiefe Ebene

Aufbau einer Wendelrutsche

-Reibung grofler als bei
gerader Rutsche, da be-
schleunigte Bewegung
-Variation des Durchsatzes
durch Veranderung des
Durchmessers der Wendel
-seitliche Abnahme an jeder
Stelle der Rutsche moglich
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Schneckenforderer

Aufbau einer Forderschnecke
V=¢@nD*Sn/4 bzw. m=pV. (15)

Bild 34. Schneckenforderer mit Vollschnecke. /A )
I Antriebslager (fiir Radial- und Axiallast), |

2 Zwischenlager (pendeind), 3 Endlager (fiir f—
Radiallast)

Tabelle 6. Hauptdaten von Vollschnecken (DIN 15262)

Durchmesser D mm | 160 200 250 315 400 500 630 800 1000
Ganghéhe S mm 160 200 250 300 355 400 450 500 560
Drehzahl n,,,, 1/min [148 120 96 80 68 60 52 48 40




Schneckenforderer

Konstruktiver Aufbau einer Forderschnecke und
Schneckenarten

Bild 5.8. Schneckenarten

a) Vollschnecke, b) Bandschnecke,
c¢) Segmentschnecke

Bild 5.7. Schneckenforderer




Schneckenforderer

Schneckenmischer und —dosierer mit Vibrator fur
Hohe Dosiergenauigkeit (Typ HD)
Schneckendurchmesser 25 ...465 mm
Volumenstrom 0,01 ... 300 m3/h




Gurtbandforderer

Schema eines Gurtbandforderers
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Querschnitt durch Stahlseilgurt
a Stahlseile, b Vollgewebeeinlage
¢ Schutzeinlagen
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Querschnitt durch Gummigurt mit
Textileinlage

a Einlagenpaket aus Gewebebahnen und
Gummibindeschichten, b untere, c obere
Gummideckplatte, d Gummiseitenkanten
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Beiwert C als f(L)

Gurtbandforderer

Antriebsleistung fur Gurtbandférderer
-Beschleunigung
-Hubleistung

-Reib-/Walkleistung

-Zusatzaggregate

-
P

P=F*

P

1

Die Zugkraft F im Gurt ergibt sich zu:

F = C**L (m,*g + m, *g / v) +/-m*g*H

m, Masse der bewegten Teile

m, Masse des zu fordernden Gutes
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Gurtbandforderer

Starre Tragrollenstationen

Flache Tragrollenstation

Scheibenrollen mit aulRen dichter
Scheibenanordnung

Muldenstation mit Klemmbefestigung
Max. 1200 mm breit

Muldenstation mit geschraubter Befestigung
Bei grolkeren Bandbreiten
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Gurtbandforderer

Ubergabestelle des Fordestromes Abstreicher fiir Schittgut
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Gurtbandforderer

Bestimmung des Querschnittes des Fordegutes anhand der geometrischen
Abmessungen der Bandanlage. A entspricht dem Neigungswinkel des Bandes

Ao bg (cl + ¢o tan %) cos:Su.

. Faktoren zur Berechﬁung der Querschnittsfldche

yin ° 15 20 27 30 . 38 45
2teilige Trag- | 3teilige Tragrollenstation
rollenstation
¢y 0,063 0,068 0,086 0,096 0,108 0,124
Ca 0,233 0,233 0,222 0,214 0,202 0,178

Apparatetechnik
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Gurtbandforderer

Empfehlungen fur die Bandgeschwindigkeit fur verschiedene Schuttguter in Abhangigkeit von der
Forderbandbreite B (B> 0,3 m)

Fordergut Empfohlene Bandgeschwindigkeiten

Steine, stiickiges Erz Wmax = 2,8 m/s
w =073+ 1,7B m/s

Stiickige Kohle Whax = 3,5 m/s

Kies , w=09%+173Bm/s Wmax = 3 m/s

Sand w = 1,27 + (56/3):B m/s Wmax = 3 m/s

Holzspéane, Getreide w =09+ 346:B m/s Wax = 4 m/s

Bei stlickigem/klumpigem Fordergut sollte die Bandbreite das 3- bis 5-fache der maximalen
Stlickgrofie betragen

Apparatetechnik

12



Gurtbandforderer

Tragrollenausfuhrungen

Tragrolle mit Labyrinth — Abdichtung

Geringe Reibungsverluste der Abdichtung

NCH-25?-1IC

xxxxxxxxxxxxxx

v STV

a Festachse gegossener Boden
b Festachse tiefgezogener Boden
c Kappenlagerung Guf3boden

Apparatetechnik
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Gurtbandforderer

Elektrogurttrommel — in die Antriebstrommel Geschweildte Antriebstrommel mit Belag zur Erh6hung
integrierter Getriebemotor der Reibung Tommel — Gurtband

=i =

2500 gl

1 Trommelmantel

2 eingeschweildte, gepragte Stirnwand
3 feststehendes Motorgehause

4 Vorgelegewelle

5 Mantelabdichtung

6 Abdichtung der Motorwelle

7 Klemmkasten fur Elektroanschluf}

Die Trommelboden werden auch als Guldteil
Ausgefuhrt.
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Gurtbandforderer

Schematische Darstellung eines Steilforderers
Bauweise LMG

1 Deckband
2 Tragband )
3 Belastungsrollen

Jehnitt A-A
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Gurtbandforderer

Schleuderfordeband Wurfbahn eines Schleuder-
Forderbandes

i
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b)

« Wurfwinkel; a) theoretische und effektive Wurfbahnen fir feinkdrniges
Schiittgut, o = 1 t/m?® und v = 15,8 m/s; b) theoretische Wurfbahnen far
Schiittgut mit o = 0,8 bis 1,5 t/m?, Beschickungshdhe etwa 2,5 m; volle

a) Schema: | Antriebstrommel; 2 Spanntrommel; 3 seitliche Leitschei-

. S B Kurven v = 15 m/s bei verschiedenen Abwurfwinkeln; gestrichelte Kurven
: alz in einem Lager [1.3 Rl PB
ben; b) Einsalz in ger [1.3] bei geiinderten Geschwindigkeiten
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Senkrechtbecherwerk

Kettenforderer

Becherbefestigung mit
Weichgummibeilage

Apparatetechnik
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Kettenforderer
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Kettenbecherforderer Taschenbandforderer der
Fa. Schenck, Darmstadt

Apparatetechnik
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Kratzforderer/Kettenforderer

3

Ketten-Kratzforderer
Feststehende Stahlblechrinne

Kratzforderer :
1 ricklaufender Kettenstrang Fraher auch Holz

2 fordernder Kettenstrang Kratzblech, -steg schiebt Fordergut
3 Forderrinne vor sich her

Apparatetechnik 19



Trogkettenforderer

Senkrecht- Trog-
kettenforderer

1 Antriebskopf, 2 Abgabe des
Forderguts, 3 Forderstrang,
4 riucklaufender Leerstrang,

5 Trennwalld, 6 Trog, 7 Auf- - :
gabe des Forderguts, U~
8 Spannkopf H-1

Apparatetechnik
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Eintragsvorrichtungen

¢)

2

_h_{:>._]._..

Injektorschleuse

Schneckenschleuse

Zellradschleuse

Apparatetechnik
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